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Milano,  9 Luglio 2004

CAVI DI SALDATURA (REV.1)

Documento di interpretazione delle norme europee sui cavi di saldatura

Le norme europee cogenti attualmente in vigore circa i cavi di saldatura descrivono alcuni principi generali che definiscono quando un cavo è sicuro per la direttiva

Questi principi generali sono i seguenti:

1. tutti i cavi utilizzati devono essere normalizzati e certificati

2. sicurezza di un cavo significa che il prodotto non presenta un rischio inaccettabile di pericolo per le persone o le cose quando è utilizzato nel modo previsto

Sulla base di questi principi generali e di quanto prescritto dalle norme europee 

HD 516 S2 e successivi emendamenti e HD 22.6 S2 e successivi emendamenti possiamo dichiarare quanto segue:

a. per tutte le saldatrici industriali costruite secondo la norma europea EN 60974-1 e successive modifiche, i cavi per i porta-elettrodi utilizzati con sezione maggiore o uguale a 10 mm2 devono essere marcati H01N2D oppure H01N2E

b. tutte le saldatrici costruite secondo la norma europea EN 50060 possono essere escluse dallo scopo della norma HD 22.6 S2; per l’utilizzo dei cavi di saldatura vanno rispettati i principi generali sopra esposti

c. per tutte le saldatrici costruite secondo la nuova norma europea EN 60974-6, i cavi per i porta-elettrodi utilizzati devono essere conformi alla norma IEC 245-6, la quale indica che il rivestimento per i cavi suddetti è la gomma (la EN 60974-6 ha come dow 1.3.2006)

d. per tutte le saldatrici (uso hobbystico o industriale) l’emendamento A1 della HD 516 S2 (dow 1.2.2005) indica che il rivestimento raccomandato per i cavi di saldatura è la gomma 
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